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@ Vorrichtung und Verfahren zur Druckzylinderpositionierung 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) und ein 
Verfahren zum Positionieren eines drehbaren Druckzytindera 
(18) fur eine Druckmaschine (12). Eln Antrieb (24) kann den 
Zylinder (18) urn eine Zylinderachse (52) mrt reiativ hohan 
und niedrigen Drahzahlen drehen. Ein Sensor (68) ist naban 
dam Zylinder (16) zum Erfassan von Drehpoaitionen daa 
Zylinders (18) und Abgoben einea Signals, daa antaprechend 
den erfaBten Drehpoaitionen des Zyiindera (16) variiert, 
angeordnet. Ein Erregar (86) zum Erregen des Sensors (68) 
besitzt erate und zweite Kanten (74 und 76) bairn eraten bzw. 
zweiten Ende eines Sektora des Zyiindera (16). Der Sensor 
(68) wird mit der eraten Kante (74) bei einer eraten 
Drehpoaition dea Zyllnders (16) und mit der zweiten Kante 
(76) bei einer zweiten Drehpoaition der Walze (18) geffuch- 
tet Ein Steuergerat (56) ateuert den Antrieb (24) entapre- 
■ chend dem Signal von dem Sensor (88) zum Drehen dea 

C Zylinders (16) mit der relativ hohen Drehzahl, wenn der 
Sensor (68) nicht mit einem Punkt im Sektor gefluchtet Ist 
* und bis der Zylinder (18) die erate Drehpoaition erreicht zum 
2 Drehen dea Zyiindera (16) mit der relativ niedrigen Drehzahl, 

1 wenn der Sensor (68) mit einem Punkt am Sektor fiuchtet 
m und bis der Zylinder (16) in der zweiten Drehpoaition stent, 

2 urn den Zylinder (16) dann atiilzusetzen, wenn der Zylinder 
(18) in der zweiten Drehposition stent. 
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Beschreibung Die vorliegende Erfindung wird in der folgendcn Be- 

schreibung eines bevorzugten Ausftihrungsbeispiels im 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vor- Zusammenhang mit den beigefflgten, nachstehend er- 

richtung und ein Verfahren zum Positionieren eines klarten Zeichnungen naher erlautert Eszeigen: 

drehbaren Zylinders einer Druckmaschine. 5 Fig. 1 eine schematische Darsteliung einer Druckma- 

Eine Offsetdruckmaschine besitzt mehrere drehbare schine mit einer Vorrichtung zur Zylinderpositionierung 

Zylinder unter EinschluB von Plattenzylindern und gemaB vorliegender Erfindung: 

Gummizylindera Jeder der Platten- und Gummizylin- Fig. 2 eine teilweise Seitenansicht der Druckmaschine 

der tragt eine Druckdecke in Form einer Druckplatte Fig. 1 mit schematischen Darstellungen und Darsteliung 

bzw. eines Drucktuches. Jede Druckplatte und jedes 10 eines Zylinders in einer ersten Drehposition; 

Drucktuch ist um den betreffenden Zylinder gewickelt Fig. 3 eine ahnliche Ansicht wie in Fig. 1 mit Darstel- 

Die Enden jeder Druckplatte und jedes Drucktuches lung des Zylinders in einer zweiten Drehposition; 

sind an den betreffenden Zylinder befestigt Fig. 4 eine ahnliche Ansicht wie in Fig. 2 mit Darstel- 

Jede Druckplatte tragt ein zu druckendes Bild Das lung des Zylinders in einer dritten Drehposition. 

Bild wird bei der Rotation der Druckplatte und des 15 Eine gemaB vorliegender Erfindung gebaute Positio- 

Drucktuches gegeneinander von der Druckplatte auf nierungsvorrichtung 10 wird in einer in Fig. 1 schema- 

das zubehdrige Drucktuch flbertragen. Das Bild wird tisch dargestellten Druckmaschine 12 gezeigt Die 

auf das zu bedruckende Material, beispielsweise eine Druckmaschine 12 ist beispielsweise eine Offsetdruck- 

Papierbahn, von dem Drucktuch bei Transport der Bahn einheit zum Drucken auf entgegengesetzten Seiten ei- 

entlang dem rotierenden Drucktuch flbertragen. 20 ner Bahn 14. Die Druckmaschine 12 umfaBt einen obe- 

Ffir eine Druckumstellung muB die Druckplatte aus- ren Plattenzylinder 16 und einen oberen Gummizylinder 

gewechselt werden, und auBerdem ist regelmaBiges 18 oberhalb der Bahn 14 und einen unteren Plattenzylin- 

Auswechseln des Drucktuches verschleiBbedingt erfor- der 20 und einen unteren Gummizylinder 22 unterhalb 

derlich. Bedingt durch die Bauweise der Druckmaschine der Bahn 14. Die Zylinder 16—22 sind an den entgegen- 

stehtnureinbegrenzterArbeitsraumzum Auswechseln 25 gesetzten Enden in einem Rahmen (nicht gezeigt) mit 

der Druckplatte und/oder des Drucktuches zur Verfii- einem Paar Seitenwande drehbar gelagert Der Zugang 

gung. Wahrend des Auswechselns der Druckplatte und/ zu den Zylindern 16—22 fur einen Maschinenbediener 

oder des Drucktuches werden die Zylinder so gedreht wird durch den Rahmen und andere Bauteile der Druck- 

dafi sie in einer Zugangs- oder Indexposition einen Zu- maschine 12 eingeschrankt 

gang zu den Enden der Druckplatte und/oder des 30 Ein Motor 24 treibt ein Getriebe 26 an, das mit einem 

Drucktuches erlauben. Das Drehen der Zylinder in die der Zylinder 16—22, beispielsweise dem oberen Gum- 

Zugangsposition erfolgt durch Antrieb der Zylinder mit mizylinder 18, zum Antrieb des Zylinders verbunden ist 

dem gleichen Motor, der die Zylinder auch wahrend des Die Zylinder 16—22 besitzen kammende Getriebeteile 

Druckens treibt Werden die Zylinder relativ schnell an- zum synchronen Drehen der Zylinder 16—22 um die 

getrieben, besteht die Gefahr, dafi die Zylinder infolge 35 jeweiligen Achsen, wie dies durch die die Pfeile in Fig. 1 

ihres Tragheitsmomentes die Zugangsposition Uberfah- dargestellt und aus dem Stande der Technik bekannt ist 

ren. Werden die Zylinder relativ langsam angetrieben, Der Motor 24 und das Getriebe 26 kdnnen nach dem 

geht Zeit verlorea Stande der Technik gebaut sein. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vor- Der obere Plattenzylinder 16 tragt eine Druckplatte 

richtung und ein Verfahren zum Positionieren eines 40 30, die ein zu druckendes Bild definiert Die Druckplatte 

drehbaren Zylinders einer Druckmaschine. Die Vorrich- 30 besteht aus einem dfinnen Blech und ist auf dem 

tung umfaBt einen Antrieb zum Drehen des Zylinders oberen Plattenzylinder 16 durch Herumwickeln des Ble- 

um eine Zylinderachse mit relativ hoher Geschwindig- ches um den oberen Plattenzylinder 16 montiert Ein 

keit und zum Drehen des Zylinders um die Zylinderach- Verriegelungsmechanismus 32 im oberen Plattenzylin- 

se mit einer relativ niedrigen Geschwindigkeit Ein Sen- 45 der 16 halt die Kanten der Druckplatte 30 und befestigt 

sor ist neben dem Zylinder zum Erf assen von Drehposi- die Druckplatte 30 sicher auf dem oberen Plattenzylin- 

tionen des Zylinders und zum Erzeugen eines Signals, der 16. Der Verriegelungsmechanismus 32 kann eine 

das entsprechend den festgestellten Drehpositionen des beliebige bekannte Verriegelungseinrichtung sein, bei- 

Zylinders variiert, angeordnet Ein Sensorerreger be- spielsweise der in der U.S.-Patentschrift 3,538,850 offen- 

sitzterste und zweite Kanten, die an ersten bzw. zweiten 50 barte Druckplattenspannmechanismus oder der in der 

Enden eines Sektors des Zylinders angeordnet sind Der U-S.-Patentschrift 4347,788 offenbarte Druckplatten- 

Sensor fluchtet mit der ersten Kante des Erregers und Verrieglungsmechanismus, 

dem ersten Ende des Sektors in einer ersten Drehposi- Der obere Gummizylinder 18 tragt ein Drucktuch 34. 

tion des Zylinders. Der Sensor fluchtet mit der zweiten Das Drucktuch 34 ist an dem oberen Gummizylinder 18 

Kante des Erregers und dem zweiten Ende des Sektors 55 durch Wickeln des Drucktuches 34 um den oberen 

in einer zweiten Drehposition des Zylinders. Gummizylinder 18 montiert Ein Verrieglungsmechanis- 

Im Betrieb steuert ein Steuergerat den Antrieb ent- mus 36 in dem oberen Gummizylinder 18 halt die Kan- 

sprechend dem Signal von dem Sensor. Der Antrieb ten des Drucktuches 34 und befestigt das Drucktuch 34 

wird so gesteuert, daB der Zylinder relativ schnell ge- sicher an dem oberen Gummizylinder 18. Eine weitere 

dreht wird, wenn der Sensor nicht mit einem Punkt an 60 Druckplatte 38 wird entsprechend an den unteren 

dem Sektor fluchtet und bis der Zylinder die erste Dreh- Druckplattenzylinder 20 montiert und durch einen Ver- 

position erreicht Der Antrieb wird so gesteuert, daB der rieglungsmechanismus 40 gesichert, und ein weiteres 

Zylinder relativ langsam gedreht wird, wenn der Sensor Drucktuch 42 wird entsprechend an den unteren Gum- 

mit einem Punkt an dem Sensor fluchtet und bis der mizylinder 22 montiert und durch einen Verriegelungs- 

Zybnder in der zweiten Drehposition stent Der Antrieb es mechanismus 44 gesichert 

wird so gesteuert, daB kein Drehen des Zylinders mehr Bei Drehung der Zylinder 16—22 durch den Motor 24 

erfolgt wenn der Zylinder in der zweiten Drehposition und das Getriebe 26 wird Druckfarbe auf die beiden 

stent Druckplatten 30 und 38 zum Herstellen von Bildern auf 
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den Druckplatten 30 und 38 aufgetragen. Das an der 
oberen Druckplatte 30 eingefarbte Bild wird auf das 
obere Drucktuch 34 im Spalt 46 zwischen dem oberen 
Plattenzylinder 16 und dem oberen Gummizylinder 18 
Qbertragen. AnschlieBend tibertragt das obere Druck- 
tuch 34 das eingefarbte Bild auf die obere Oberflache 
der Bahn 14 im Spalt 48 zwischen den oberen und unte- 
ren Gummizylindern 18 und 22. 

Die untere Druckplatte 38 Qbertragt das auf ihr ein- 
gefarbte Bild auf das untere Drucktuch 42 im Spalt SO 
zwischen dem unteren Plattenzylinder 20 und dem unte- 
ren Gummizylinder 22. Das untere Drucktuch 42 tiber- 
tragt anschlieBend das eingefarbte Bild auf die untere 
Oberflache der Bahn 14 im Spalt 4a Die Druckmaschine 
12 druckt somit gleichzeitig auf entgegengesetzten Sei- 
ten der Bahn 14. Der Motor 24 zum Antreiben der Zylin- 
der 16-22 wird funktionei] durch ein Steuergerat 56 
Uber eine Leitung 57 gesteuert Ein Bedienungseleraent 
58 liefert ein Steuersignal an das Steuergerat 56 fiber 
eine Leitung 60 in der Weise, daB die Druckmaschine 12 
in Betrieb gesetzt wird, um die Bahn 14 die in bekannter 
Weise zu bedrucken. 

Die Positionierungsvorrichtung 10 dreht die Zylinder 
16—22 in eine Indexposition (Zugangsposition), in der 
der Maschinenbediener eine Druckplatte und/oder ein 
Drucktuch muhelos wechseln kana Die Positionie- 
rungsvorrichtung 10 (Fig. 2) umfaBt einen Erreger 66 an 
einem axialen Ende des oberen Plattenzylinders 16 und 
einen Sensor 68 am Tragrahmen, der sich in die Nahe 
des axialen Endes des oberen Plattenzylinders 16 er- 
streckt Der obere Plattenzylinder 16 ist um seine Achse 
52 bezflglich des Sensors 68 drehbar. Der Erreger 66 
wird bei Rotation des oberen Plattenzylinders 16 an 
dem Sensor 68 vorbeigefflhrt Alternativ kann der Erre- 
ger 66 an einen Trager montiert werden, der zusammen 
mit dem oberen Plattenzylinder 16 rotiert, wahrend der 
Sensor 68 an den Tragrahmen montiert wird, so daB er 
sich in die Nahe des Tragers erstreckt Wiederum alter- 
nativ konnen der Erreger 66 und der Sensor 68 fur 
beliebige der anderen Zylinder 18—22 vorgesehen sein. 

Bei der bevorzugten Ausfflhrungsform ist der Erreger 
66 ein Eisenmetallstreifen, der sich bogenfdrmig entlang 
einem Sektor des axialen Endes des oberen Plattenzy- 
linders 16 erstreckt Der Erreger 66 besitzt eine erste 
Kante 74 und erne zweite Kante 76, die an den Enden 
des Sektors angeordnet ist. Der Erreger 66 wird so mon- 
tiert, dafl bei Rotation des oberen Plattenzylinders 16 
(im Uhrzeigersinn, wie in den Fig. 2—4 gezeigt) die er- 
ste Kante 74 die Vorderkante des Erregers 66, die sich 
dem Sensor 68 nahert, ist Der Erreger 66 hat eine fest- 
gelegte Bogenlinie zwischen den ersten und zweiten 
Kanten 74 und 7a Wie in den Figuren gezeigt, hat der 
Sektor des oberen Plattenzylinders 16, entlang dem sich 
der Erreger 66 erstreckt, eine Bogenlange von ungefahr 
20°. Es kann aber jede andere geeignete Bogenlange 
benutztwerdea 

Bei der bevorzugten AusfQhrungsform ist der Sensor 
68 ein Naherungssensor mit Aktivierung oder Erregung 
durch die Anwesenheit des Erregers 66 bei Fluchtung 
mit einem Sensorfeld 78 des Sensor 68. Speziell reagiert 
der Naherungssensor auf die magnetischen Eigenschaf- 
ten des Erregers 66, nattirlich kann aber auch ein belie- 
biges anderes Charakteristikum erfaBt werden. Alterna- 
tiv kann der Erreger ein Licht reflektierender Streifen 
sein, der Sensor 68 ein optischer Sensor. Der Sensor 68 
liefert ein elektrisches Signal, wie z. B. ein Spannungssi- 
gnal, an das Steuergerat 56 fiber eine Leitung 70 zur 
funktionellen Steuerung des Motors 24 wahrend eines 
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Positionierungsprozesses. Wahrend der Drehung des 
oberen Plattenzylinders 16 im PositionierungsprozeB 
hat das von dem Sensor 68 gelieferte Signal einen er- 
sten, unerregten Pegel dann, wenn das Sensorfeld 78 
5 nicht mit irgendeinem Segment des Erregers 66 fluchtet 
(Fig. 2). Anders ausgedrflckt, fluchtet das Sensorfeld 78 
mit keinem Punkt auf dem Sektor des oberen Plattenzy- 
linders 16. 

Das Signal vom Sensor 68 steigt vom ersten Pegel auf 

io einen zweiten, erregten Pegel, wenn die erste Kante 74 
des Erregers 66 in Fluchtung mit dem Sensorfeld 78 
gedreht wird Das Signal von dem Sensor 68 verbleibt 
auf dem zweiten, erregten Pegel, wenn der obere Plat- 
tenzylinder 16 gedreht wird und das Sensorfeld 78 mit 

is einem Bereich des Erregers 66 fluchtet Anders ausge- 
drflckt, fluchtet das Sensorfeld 78 mit irgendeinem 
Punkt am Sektor des oberen Plattenzylinders 16. Wenn 
der obere Plattenzylinder 16 so gedreht wird, daB die 
zweite Kante 76 des Erregers 66 mit dem Sensorfeld 78 

20 fluchtet, sinkt oder failt das Signal vom zweiten erregten 
Pegel auf den ersten unerregten Pegel. 

Der Erreger 66 ist an dem axialen Ende des oberen 
Plattenzylinders 16 so lokalisiert, daB die zweite Kante 
76 mit dem Sensorfeld 78 fluchtet, wenn der obere Plat- 

25 tenzylinder 16 und/oder der obere Gummizylinder 18 in 
ihrer Indexposition stehen. In der Indexposition hat der 
Maschinenbediener Zugang zu den Verriegungsmecha- 
nismen 32 und 40 sowie den Kanten der Druckplatte 30 
und des Drucktuches 34 zum Vornehmen eines Wech- 

30 sels der Druckplatte 30 und/oder des Drucktuches 34. In 
der Indexposition ist auch Zugang zum Warten des un- 
teren Plattenzylinders 20 und des unteren Gummizylin- 
ders 22 je nach der Bauweise der Druckmaschine 12 
mdglica 

35 Wahrend des Positionierungsprozesses wird das von 
dem Sensor 68 an das Steuergerat 56 gelieferte Signal 
vom Steuergerat 56 zum Betreiben des Motors 24 ver- 
wendet, um die Zylinder 16-22 durch entsprechende 
Teilumdrehungen anzutreiben, bis der Erreger 66 das 

40 Sensorfeld 78 passiert und die Zylinder 16 und 18 in der 
Indexposition sind. Der Motor 24 wird gesteuert, um die 
Zylinder 16—22 mit relativ hohen und niedrigen Ge- 
schwindigkeiten anzutreibea Liegt das Signal von dem 
Sensor 68 auf dem ersten unerregten Pegel, werden die 

45 Zylinder 16—22 mit der relativ hohen effizienten Ge- 
schwindigkeit (Drehzahl) angetrieben. 

Die relativ hohe Drehzahl entspricht vorzugsweise 
einer Lineargeschwindigkeit von 15 FuB (5 m) pro Mi- 
nute im Spalt 48. Die relativ hohe Drehzahl beschleunigt 

50 den PositionierungsprozeB, indem der GroBteil der Po- 
sitionierungsdrehung schneU absolviert wird. Die Dauer 
der Drehung mit der relativ hohen Drehzahl steht in 
einem Zusammenhang mit dem Drehweg zwischen ei- 
ner ersten Position des oberen Plattenzylinders 16 und 

55 der Position, in der das Sensorfeld 78 mit der ersten 
Kante 74 fluchtet 

Wenn das Sensorfeld 78 mit der ersten Kante 74 des 
Erregers 66 fluchtet, steigt das Signal von dem Sensor 
68 stufenartig auf den zweiten, erregten Pegel, und die 

60 Drehzahl des Motors 24 wird durch das Steuergerat 56 
geandert Wenn das Signal von dem Sensor 78 auf dem 
zweiten, erregten Pegel ist, werden die Zylinder 16-22 
mit der relativ niedrigem prazisen Drehzahl angetrie- 
ben. Die relativ niedrige Drehzahl entspricht vorzugs- 

es weise einer Lineargeschwindigkeit von 1 FuB (0,3 m) pro 
Minute im Spalt 48. Die relativ niedrige Drehzahl ver- 
hindert eine ubermaBige hohe Rotationsenergie, um ein 
Oberfahren der Indexposition bei der Drehbewegung 
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zu verhindern. Die Dauer der Drehung mit der relativ 
niedrigen Drehzahl steht in Zusammenhang mit der 
Lange des Erregers 66. Wenn das Sensorfeld 78 mit der 
zweiten Kante 76 des Erregers 66 fluchtet, failt das Si- 
gnal von dem Sensor 68 stuf enartig auf den ersten, uner- 5 
regten Pegel, und der Motor 24 wird gestoppt 

Im normalen Druckbetrieb ist der Sensor 68 entwe- 
der ausgeschaltet oder sein Signal wird vom Steuerge- 
rat 56 Obergangen. AuBerdem werden die Zylinder 
16—22 mit der normalen Druckdrehzahl angetrieben. 10 
Eine Wartungsbetriebsart fQr die Druckplatte 30 und/ 
oder das Drucktuch 34 wird im Leerlaufzustand der 
Druckmaschine 12 bei stehenden Zylindern 16—22 ein- 
geleitet Der obere Plattenzylinder 16 nimmt eine will- 
kilrliche Drehposition (wie in Fig. 2 gezeigt) infolge des 15 
TrSgheitsmoments der Zylinder 16—22 beim Abbrem- 
sen ein. Der Bediener leitet den SchaltprozeB durch 
Betatigen eines RQckstellmechanismus des Steuergerats 
56 ein. 

Das Steuergerat 56 steuert den Motor 24 fur den 20 
Antrieb der Zylinder 16 — 22 mit der relativ niedrigen 
DrehzahL Der obere Plattenzylinder 16 wird in der Wei- 
se rotiert (im Uhrzeigersinn, wie in den Fig. 2 und 3 
gezeigt), daB der Erreger 66 zum Sensorfeld 78 bin ge- 
dreht wird. Bet Drehen des oberen Plattenzylinders 16 25 
mit der relativ hohen Drehzahl fluchtet das Sensorfeld 
78 mit keinem Teil des Erregers 66 und auch nicht mit 
irgendeinem Teil des Sektors des oberen Plattenzylin- 
ders 16. Das von dem Sensor 68 gelieferte Signal ver- 
bleibt auf dem ersten, unerregten PegeL 30 

Wird die erste Kante 74 des Erregers 66 in Fluchtung 
mit dem Sensorfeld 78 gedreht, so wird der Sensor 68 
erregt und das von dem Sensor 68 gelieferte Signal 
steigt auf den zweiten, erregten PegeL Das Steuergerat 
56 reagiert auf den zweiten, erregten Pegel des Signals 35 
von dem Sensor 68 und steuert den Motor 24 zum Ab- 
bremsen der Zylinder 16-22 auf die relativ niedrige 
DrehzahL Der Motor 24 hilt diese Drehzahl, wShrend 
der obere Plattenzylinder 16 sich durch ein Rotations- 
segment dreht, das der Bogeniange des Erregers 66 ent- 40 
spricht 

Wird die zweite Kante 76 des Erregers 66 in Fluch- 
tung mit dem Sensorfeld 78 gedreht, so fallt das von dem 
Sensor 68 gelieferte Signal auf den ersten, unerregten 
Pegel. In Reaktion auf die Anderung des Signals auf den 45 
ersten, unerregten Pegel steuert das Steuergerat 56 den 
Motor 24 in der Weise, daB der Betrieb unterbrochen 
wird Es kann nur eine minimale tragheitsbedingte Be- 
wegung der Zylinder 16—22 nach Stillstand des Motors 
24 erfolgen. Der obere Plattenzylinder 16 und/oder der 50 
obere Gummizylinder 28 werden so positioniert, daB 
der Maschinenbediener Zugang zu den Verriegelungs- 
mechanismen 32 und 36 hat, ohne zu groBen Zeitverlust 
und ohne die Gefahr eines tragheitsbedingten Oberfah- 
rens. Wird die Positionierungssequenz eingeleitet, wah- 55 
rend das Sensorfeld 78 mit irgendeinem Teil des Erre- 
gers 66 fluchtet, so wird der Motor 24 so gesteuert, daB 
nur die Zylinder 16-22 mit der relativ niedrigen Dreh- 
zahl gedreht werden, bis die zweite Kante 76 mit dem 
Sensorfeld 78 fluchtet Bei der zweiten Kante 76 wird eo 
der Motor 24, wie vorstehend beschrieben, stillgesetzt 

In einer alternativen Betriebsart wird der Motor 24 so 
gesteuert, daB die Zylinder 16—22 in Richtungen entge- 
gengesetzt zu den Richtungen nach Fig. 2 gedreht wer- 
den. Wahrend dieser entgegengesetzten Drehbewe- 65 
gung ist die zweite Kante 76 die Vorderkante, die zuerst 
zu dem Sensorfeld 78 hin gedreht wird und bewirkt, daB 
das Signal von dem Sensor 68 stufenartig von dem er- 



sten, unerregten Zustand auf den zweiten, erregten Zu- 
stand ansteigt Somit wird bei einem Positionierungs- 
prozeB fQr derartige entgegengesetzte Drehbewegun- 
gen der obere Plattenzylinder 16 mit einer ersten, relativ 
hohen Drehzahl gedreht, bis die zweite Kante 76 mit 
dem Sensorfeld 78 fluchtet und wird dann mit der zwei- 
ten, relativ niedrigen Drehzahl gedreht, bis das Sensor- 
feld 78 mit der ersten Kante 74 fluchtet, woraufhin der 
Motor 24 stoppt Die durch derartige entgegengesetzte 
Drehbewegungen gewonnenen Stopp-Positionen der 
Zylinder 16—22 differieren von den Stopp-Positionen, 
die bei einem PositionierungsprozeB mit Drehung der 
Zylinder 16—22 in den in Fig. 1 gezeigten Richtungen 
erzielt werden. Die abweichenden Stopp-Positionen 
kdnnen in der Weise gewahlt werden, daB sie entspre- 
chend in Koinzidenz mit optimalen Ausbau- bzw. Ein- 
baupositionen der Zylinderdecke (Platte und/oder 
Tuch) sind. 

Bei einer alternativen Ausfuhrungsform kann ein an- 
derer Erreger (nicht gezeigt) am axialen Ende des obe- 
ren Plattenzylinders 16 angeordnet werden, so daB eine 
Anderung des Signals von dem Sensor 68 fur eine zu- 
satzliche Stopp- Position bewirkt wird. Diese zusatzliche 
Stopp-Position kann koinzident mit einer optimalen 
Aus- oder Einbauposition fur einen oder einige der Zy- 
linder 16—22 gewahlt werden. 

Bei einer weiteren alternativen Ausfuhrungsform 
wird ein zweiter Erreger 86 (Fig. 1) an einem axialen 
Ende des unteren Plattenzylinders 20 angeordnet, und 
ein zweiter Sensor 88 wird an dem Rahmen bef estigt, so 
daB er in der Nahe des axialen Endes des unteren Plat- 
tenzylinders 20 liegt Eine Leitung 90 verbindet den 
zweiten Sensor 88 mit dem Steuergerat 56. Der zweite 
Sensor 88 erzeugt ein Signal auf ahnliche Art wie der 
erste Sensor 68 und kann zur Funktionssteuerung des 
Motors 24 zum Positionieren des unteren Plattenzylin- 
ders 20 und des unteren Gummizylinders 22 fur War- 
tungszwecke genutzt werden. 

Bei der bevorzugten Ausfflhrungsform steuert der 
Sensor 68 die Vorwartsbewegung der Zylinder 16 und 
20. Der Sensor 88 steuert die Rflckwartsbewegung der 
Zylinder 16 und 20. Dieses ermoglicht unabhangiges Po- 
sitionieren sowohl in Vorwarts- als auch RGckwartsrich- 
tungen, die unabhangig von der Erregeriange sind Der 
Motor 24 und das Steuergerat 56 kdnnen auch zum 
Wechseln von Platten und Tuchern genutzt werden, 
nicht jedoch zum Drucken. 

Bezugszeichenliste 

10 Positionierungsvorrichtung, Vorrichtung zum Posi- 
tionieren 

12 Druckmaschine 
14Bahn 

16 Plattenzylinder 
18 Gummizylinder 
20 Plattenzylinder 
22 Gummizylinder 
24 Motor 
26Getriebe 
30 Druckplatte 

32 Verriegelungsmechanismus 
34 Drucktuch 

36 Verriegelungsmechanismus 
38 Druckplatte 

40 Verriegelungsmechanismus 
44 Verriegelungsmechanismus 
46Spalt 
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48Spalt 
SOSpaJt 

52Gummizylinder 
56Steuergerat 

57 Leitung, elektrische 5 

58 Bedienungselement 
60 Leitung, elektrische 
66 Erreger 

68 Sensor 

70 Leitung, elektrische io 
74 erste Kante 
76 zweite Kante 
78Sensorfeld 

Patentanspriiche 15 

1. Vorrichtung zum Positionieren eines drehbaren 
Druckmaschinenzylinders, welche die folgenden 
Merkmale aufweist: 

Antriebsmittel (24) zum Drehen des Zylinders (16) 20 
um eine Zylinderachse (52) mit einer relativ hohen 
Drehzahl und zum Drehen des Zylinders (16) um 
die Zylinderachse (52) mit einer relativ niedrigen 
Drehzahl, 

Sensormittel (10) zum Erfassen von Drehpositio- 25 
nen des Zylinders (16) und zum Abgeben eines Si- 
gnals, das entsprechend den erfaBten Drehpositio- 
nen des Zylinders (16) variiert, 
Erregermittel (66) zum Erregen der Sensormittel 
(10), sowie 30 
Steuermittel (56) zum Steuern der Antriebsmittel 
(24) in Abhangigkeit von dem Signal von den Sen- 
sormitteln (10), wobei die Steuermittel (56) zum 
Steuern der Antriebsmittel (24) Mittel umfassen, 
mit denen die Antriebsmittel (24) gesteuert werden, 35 
um den Zylinder (16) mit der relativ hohen Dreh- 
zahl zu rotieren, bis der Zylinder (16) eine erste 
Drehposition erreicht hat, 
um den Zylinder (16) mit der relativ niedrigen 
Drehzahl von der ersten Drehposition in eine zwei- 40 
te Drehposition zu rotieren und 
um die Drehung des Zylinders (16) zu unterbre- 
chen, wenn der Zylinder (16) sich an der zweiten 
Drehposition befindet 

2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB das Erregermittel (66) erste und zwei- 
te Kanten (74, 76) bei ersten bzw. zweiten Enden 
eines Sektors des Zylinders (16) besitzt wobei das 
Sensormittel (68) mit der ersten Kante (74) des Er- 
regermittels (66) und dem ersten Ende des Sektors 50 
bei der ersten Drehposition des Zylinders (16) 
fluchtet und mit der erwahnten zweiten Kante (76) 
des erwahnten Erregermittels (66) und dem zwei- 
ten Ende des Sektors bei der zweiten Drehposition 
des Zylinders (16) fluchtet, wobei das erwahnte An- 55 
triebsmittel (24) den Zylinder (16) in die erste Dreh- 
position mit der relativ hohen Drehzahl dreht 
wenn das erwahnte Sensormittel (68) nicht mit ei- 
nem Punkt an dem Sektor ausgerichtet ist und das 
erwahnte Antriebsmittel (24) den Zylinder (16) von 60 
der ersten Drehposition in die Sensor-Drehposition 
mit der relativ niedrigen Drehzahl dreht, wenn das 
erwahnte Sensormittel (68) mit einem Punkt an 
dem Sektor fluchtet 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB das erwahnte Erregermittel (66) sich 
entlang dem Sektor des Zylinders (16) erstreckt 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB das erwahnte Senormittei (68) und 
das erwahnte Erregermittel (66) erste Sensormittel 
und erste Erregermittel bilden, wobei die erwahnte 
Vorrichtung (10) zusatzlich ein zweites Sensormit- 
tel zum Erfassen von Drehpositionen des Zylinders 
(16) und zum Abgeben eines Signals, das entspre- 
chend den erfaBten Drehpositionen des Zylinders 
(16) variiert, umfaBt sowie ein zweites Erregermit- 
tel (66) zum Erregen des zweiten Sensors aufweist, 
wobei das Steuerungsmittel (56), welches das An- 
triebsmittel (24) entsprechend dem Signal von dem 
zweiten Sensormittel (68) steuert, Mittel zum Steu- 
ern des erwahnten Antriebsmittels (24) enthalt, um 
den Zylinder (16) mit der relativ hohen Drehzahl zu 
rotieren, bis der Zylinder (16) eine dritte Drehposi- 
tion erreicht, den Zylinder (16) mit der relativ nied- 
rigen Drehzahl von der dritten Drehposition in eine 
vierte Drehposition zu rotieren und die Rotation 
des Zylinders (16) zu stoppen, wenn der Zylinder 
(16) sich in der vierten Drehposition befindet 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das erwahnte Steuerungsmittel (56) 
das Signal von dem erwahnten ersten Sensormittel 
(68) zum Drehen des Zylinders (16) in eine erste 
Richtung nutzt und das erwahnte Steuerungsmittel 
(56) das Signal von dem erwahnten zweiten Sensor- 
mittel (68) zum Drehen des Zylinders (16) in eine 
zweite Richtung entgegengesetzt der ersten Rich- 
tung nutzt 

6. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zylinder ein Druckplattenzylin- 
der (16, 20) ist und eine Druckplatte (30, 38) tragt 

7. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zylinder ein Drucktuchzylinder 
(18, 22) ist und ein Drucktuch (34) tragt 

8. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die relativ hone Drehzahl ungefahr 
um das 15-fache grdBer ist als die relativ niedrige 
Drehzahl. 

9. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zylinder (16, 20) eine Stirnflache 
besitzt, wobei das erwahnte Erregermittel (26) ei- 
nen Streifen Erregermaterial einschlieBt der sich 
bogenfdrmig bei der erwahnten Stirnflache er- 
streckt 

10. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Sensormittel (68) einen opti- 
schen Sensor und das Erregermittel einen opti- 
schen Erreger einschlieBt 

11. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Sensormittel (68) einen Na- 
herungssensor und der Erreger (66) einen Eisenme- 
tallerreger einschlieBen. 

12. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Zylinder (16) auch in einer 
zweiten, entgegengesetzten Richtung um die Zylin- 
derachse (52) drehbar ist, wobei das Antriebsmittel 
(24) Mittel zum Drehen des Zylinders (16) in der 
zweiten Richtung mit einer relativ hohen Drehzahl 
und einer relativ niedrigen Drehzahl einschlieBt 
wobei das Steuerungsmittel (56) Mittel zum Steu- 
ern des Antriebsmittels (34) umfaBt, um den Zylin- 
ders (16) in der zweiten Richtung solange mit der 
relativ hohen Drehzahl zu rotieren, bis der Zylinder 
(16) die zweite Drehposition erreicht wenn das 
Sensormittel (68) nicht mit einem Punkt auf dem 
Sektor fluchtet und um den Zylinder (16) mit der 
relativ niedrigen Drehzahl zu rotieren, bis der Zy- 
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Under (16) in der ersten Drehposition stent, wenn 
das Sensormittel (68) mit einem Punkt auf dem 
Senktor fluchtet und urn die Rotation des Zylinders 
(16) zu stoppen, wenn der Zylinder (16) in der er- 
sten Drehposition steht 5 

13. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung das Positionie- 
ren eines zweiten Druckmaschinenzylinders (20), 
der urn eine zweite Zylinderachse drehbar ist, steu- 
ert, wobei die erwahnte Vorrichtung zusatzlich ein 10 
zweites Sensormittel (88) neben dem zweiten Zylin- 
der (20) zum Erfassen von Drehpositionen des 
zweiten Zylinders (20) und zum Liefero eines zwei- 
ten Signals, das entsprechend den erfaBten Dreh- 
positionen des zweiten Zylinders (20) variiert, und 15 
ein zweites Erregermittel (86) zum Erregen des er- 
wahnten zweiten Sensormittels (28) einschlieBt 
wobei das erwahnte zweite Erregermittel (86) erste 
und zweite Kanten bei den ersten und zweiten En- 
den eines Sektors des zweiten Zylinders (20) be- 20 
sitzt wobei das erwahnte zweite Sensormittel (28) 
mit der erwahnten ersten Kante des erwahnten 
zweiten Erregermittels (86) und dem ersten Ende 
des Sektors bei einer ersten Drehposition des zwei- 
ten Zylinders (80) gefluchtet wird und mit der er- 25 
wahnten zweiten Kante des erwahnten zweiten Er- 
regermittels (86) und dem zweiten Ende des Sek- 
tors bei einer zweiten Drehposition des zweiten 
Zylinders (20) gefluchtet wird, wobei das erwahnte 
Antriebsmittel (24) Mittel zum Drehen des zweiten 30 
Zylinders (20) urn die zweite Zylinderachse mit ei- 
ner relativ hohen Drehzahl und zum Drehen des 
zweiten Zylinders (20) urn die zweite Zylinderachse 
mit einer relativ niedrigen Drehzahl einschlieBt, 
wobei das erwahnte Steuerungsmittel (56) Mittel 35 
zum Steuern des Antriebsmittels (24) entsprechend 
dem zweiten Signal von dem erwahnten zweiten 
Sensormittel (28) einschlieBt zum Drehen des zwei- 
ten Zylinders (20) mit der relativ hohen Drehzahl 
dann, wenn das erwahnte zweite Sensormittel (88) 40 
nicht mit einem Punkt im Sektor des zweiten Zylin- 
ders (20) gefluchtet ist und bis der zweite Zylinder 
(20) die erste Drehposition des zweiten Zylinders 
(20) erreicht zum Steuern des erwahnten Antriebs- 
mittels (24) fQr Drehung des zweiten Zylinders (20) 45 
mit der relativ niedrigen Drehzahl dann, wenn das 
erwahnte zweite Sensormittel (88) mit einem Punkt 
im Sektor des zweiten Zylinders (20) gefluchtet ist 
und bis der zweite Zylinder (20) bei der zweiten 
Drehposition des zweiten Zylinders (20) steht, und 50 
zum Steuern des erwahnten Antriebsmittels (24) 
fur Stillsetzung des zweiten Zylinders (20) dann, 
wenn der zweite Zylinder (20) bei der zweiten 
Drehposition des zweiten Zylinders (20) steht 

14. Vorrichtung zum Positionieren eines drehbaren 55 
Druckmaschinenzylinders, welche die folgenden 
Merkmale umfaBt: 

Antriebsmittel (24) zum Drehen des Zylinders (16, 
20) urn eine Zylinderachse (52) mit einer relativ 
hohen Drehzahl und zum Drehen des Zylinders (16, 60 
20) urn die Zylinderachse (52) mit einer relativ nied- 
rigen Drehzahl; 

Sensormittel (68, 88) zum Erfassen von Drehposi- 
tionen des Zylinders (16, 20) und zum Abgeben ei- 
nes Signals, das entsprechend den erfaBten Dreh- 65 
positionen des Zylinders (16, 20) variiert; 
Erregermittel (66, 86) zum Erregen des erwahnten 
Sensormittels (68,88), wobei das erwahnte Erreger- 
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mittel erste und zweite Kanten (74, 76), distanziert 
entlang einem Segment des Zylinders (16, 20), be- 
sitzt, wobei das erwahnte Sensormittel (68, 88) mit 
der erwahnten ersten Kante (76) des erwahnten 
Erregermittels (66, 86) bei einer ersten Drehposi- 
tion des Zylinders (16, 20) gefluchtet wird und mit 
der erwahnten zweiten Kante (76) des erwahnten 
Erregermittels (66, 86) bei einer zweiten Drehposi- 
tion des Zylinders (16, 20) gefluchtet wird, wobei 
der Zylinder (16, 20) durch ein Drehsegment zwi- 
schen den ersten und zweiten Positionen drehbar 
ist; 

Steuerungsmittel (56) zum Steuern des erwahnten 
Antriebsmittels (24) entsprechend dem Signal von 
den erwahnten Sensormitteln (68, 88), einschlieBlich 
Mitteln zum Steuern des erwahnten Antriebsmit- 
tels (24) zum Drehen des Zylinders (16, 20) mit der 
relativ hohen Drehzahl dann, wenn der Zylinder 
(16, 20) nicht in einer Position bei dem Drehseg- 
ment steht und bis der Zylinder (16, 20) die erste 
Drehposition erreicht, zum Steuern des erwahnten 
Antriebsmittels (24) zum Drehen des Zylinders (16, 
20) mit der relativ niedrigen Drehzahl dann, wenn 
der Zylinder (16, 20) in einer Position im Drehseg- 
ment steht und bis der Zylinder (16, 20) in der zwei- 
ten Drehposition steht, und zum Steuern des er- 
wahnten Antriebsmittels (24) fur Stillsetzung des 
Zylinders (16, 20) dann, wenn der Zylinder (16, 20) 
bei der zweiten Drehposition steht 

15. Verfahren zum Positionieren eines rotierbaren 
Druckzylinders mit folgenden Verfahrensschritten: 
Antreiben des Zylinders (16, 20) mit einer relativ 
hohen Drehzahl, wenn ein Sensor (68, 88) mit kei- 
nem Teil eines Segmentes zwischen einer ersten 
Erregerkante (74) und einer zweiten Erregerkante 
(76) fluchtet, bis der Sensor (68, 88) mit der ersten 
Erregerkante (74) fluchtet; 

Antreiben des Zylinders (16, 20) mit einer relativ 
niedrigen Drehzahl, wenn der Sensor (68, 88) mit 
dem Segment zwischen den ersten und zweiten Er- 
regerkanten (74, 76) fluchtet; 
StUlsetzen des Zylinders (16, 20), wenn der Sensor 
(68, 88) mit der zweiten Erregerkante (76) fluchtet, 
um den Zylinder (16, 20) zu positionieren. 

16. Verfahren gemaB Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste Erregerkante (74) und 
die zweite Erregerkante (76) mit dem Sensor (68, 
88)erfaBtwird 

17. Verfahren gemaB Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sensor (68, 88) erregt wird, 
wenn sich der Sensor (68, 88) entlang der Linge des 
Erregers (66) bewegt 

18. Verfahren gemaB Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Antreiben des Zylinders (16, 
20) mit einer vergleichsweise hohen Drehzahl das 
Antreiben des Zylinders (16, 20) mit einer Drehzahl 
einschlieBt, die um ungefahr das 15-fache grdBer ist 
als die vergleichsweise niedrige Drehzahl 

19. Verfahren gemaB Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Stillsetzen des Zylinders (16, 
20) das Stoppen des Zylinders (16, 20) an einer Stel- 
le zum Warten einer Druckzylinderdecke ein- 
schlieBt 

20. Verfahren gemaB Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stelle zum Warten den Zu- 
gang zu einem Rand der Druckzylinderdecke er- 
mfiglicht 
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